
纺织行业标准《大卷装装置》征求意见稿 

编制说明 
 

一、工作概况 

1、任务来源 

中华人民共和国工业和信息化部办公厅“关于印发 2023 年第二批行业标准

制修订和外文版项目计划的通知”（工信厅科函[2023]42 号）正式下达了“机

织用大卷装装置”标准的制定计划，其计划号为 2023-0960T-FZ；该标准由中

国纺织工业联合会提出、全国纺织机械与附件标准化技术委员会（以下简称全

国纺机标委会）归口。 

2、主要工作过程 

2023年8月计划下达后，开始进行准备工作。首先是成立标准制定工作组，

全国纺机标委会和中国纺织机械协会根据行业内大卷装装置的主要生产企业的

实际情况以及国内外市场状况，确定由浙江万利纺织机械有限公司、广东康特

斯织造装备有限公司、陕西普声电气有限公司、无锡先达纺织机械有限公司、

常州市新创智能科技有限公司、武汉纺织大学、中国纺织机械协会等多家企业、

高校与行业协会组成标准制定工作组，组长单位由中国纺织机械协会承担；组

长单位的主要职责是：负责组织、召集会议，与工作组各成员协调联系、标准

文本编写、修改以及标准的征求意见、标准报批等多项工作。 

在收集各家企业相关产品的企业标准和现行标准的基础上，由中国纺织机械

协会完成了《机织用大卷装装置》标准制定草案，并于2024年3月22日在浙江省杭

州市召开标准工作组会议，来自企业、协会代表10余人参加了会议。代表在会上

对《机织用大卷装装置》初稿进行认真、细致的讨论，逐字逐句对标准初稿进行

了修改与补充，为提升本标准覆盖性建议将名称修改为《大卷装装置》。会后根

据工作组安排，3月23日-4月17日参与单位对噪声、机器转速等重要指标、参数进行

测试，并通过工作组汇总修改意见，形成了《大卷装装置》征求意见稿。 



2024年4月18日，该项标准的征求意见稿完成并开始进行征求意见的工作。 

二、标准的制定原则和主要内容 

1、原则 

1）标准的编制格式按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准

的结构和编写》的规定进行编写。 

2）标准的总体水平要充分体现当前“大卷装装置”的技术水平以及可预期

内的技术发展状况。 

3）标准的技术指标合理并具有可操作性。 

2、主要内容的论据 

1）本文件对大卷装装置的型式与主要参数、技术要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输和贮存等做了规定。 

2）主要参数表述方面，本文件对大卷装装置布卷宽度与最大布卷直径做出

了规定。 

3）布辊平行度、电控系统是大卷装装置运行主要指标，本文件对其做出规

定。 

4）装置性能及运行质量对织造质量至关重要，所以本文件对其做出了规定。 

三、主要试验（或验证）情况分析 

通过浙江万利纺织机械有限公司、无锡先达纺织机械有限公司等企业进行

试验验证，试验数据符合标准的要求。 

四、标准中涉及专利情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的积极效果等 

近年来，无梭织机与经编机应用领域逐渐向产业用纺织品扩展，由于产业

用织物要求卷取直径大，若采用传统机内卷取装置，受织机空间限制卷取容量

小，在生产过程中会增加落布、吊运次数，并给后道漂练、染色、印花、上胶

等流水线生产作业带来诸多不便；为此需要有卷装容量大的卷布系统。很多产

业用布表面摩擦系数很小（如玻纤织物、碳纤织物），布卷成型过程中很容易



发生布层之间打滑，出现布卷端面变形、成卷质量差、甚至报废布卷，传统的

机械摩擦离合器控制卷布张力的方式无法满足产业用布的卷绕；为了获取良好

的布卷质量，需要严格控制布卷成型过程中的卷绕张力与布卷直径之间的关系，

需要伺服电机独立驱动以便按要求控制卷布张力。企业迫切需要大卷装装置以

满足生产需求，目前，大卷装装置已广泛用于毛巾、工业用布、帘子布、牛仔

布、土工布、扁丝织物和玻璃纤维的大卷装卷取，也可与剑杆、喷气、喷水、

片梭等无梭织机及各种有梭织机与经编机等配套。 

大卷装装置是与织机配套使用的独立单元设备，涉及具有布面张力感知和

闭环控制、伺服电机独立驱动的卷布装置，驱动方式有布卷中心驱动、布卷表

面驱动、布卷中心和表面混合驱动。用于棉、麻、毛、化纤、玻纤、碳纤等纤

维的机织物与经编织物的机外卷绕。在玻纤、碳纤等产业纤维织造领域，卷装

质量和卷装容量是业内人士关注的焦点，卷布装置的性能直接影响布卷质量，

布卷内部层间打滑、布卷端面变形等问题时有发生，严重影响产品质量。为了

提高卷布的品质性能，大卷装装置的开发和应用，满足了特种纤维织物工艺特

点和使用特性的需要，为我国的纺织机械增加了新的产品，填补了国内同类产

品的空白，具有较好的经济效益和社会效益。 

六、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对

比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比

情况 

无相对应的国际和国外标准，与国外机器对比： 

对比项目 本标准 国内 国外 

布卷芯轴和表面摩擦联合传动

的卷布装置最大布卷直径 

Φ700 mm Φ 700 ～ Φ

1000 mm 

Φ500 mm 

布卷端面平整度 布卷端面平整

度≤ 10 mm，

有横向错边功

能的除外 

布卷端面平整

度≤ 10 mm，

有横向错边功

能的除外 

布卷端面平整

度≤ 15 mm，

有横向错边功

能的除外 

布卷表面纬斜率 布卷表面纬斜

≤ 2 纬 /1000 

mm 

布卷表面纬斜

0 ～ 2 纬 /1000 

mm 

布卷表面纬斜

1～ 3纬 /1000 

mm 
 

七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 



本标准属于纺织机械领域织造机械相关的大卷装装置。本标准适用于棉、

麻、毛、化纤、玻纤、碳纤等纤维的机织物、多轴向经编织物的主机外独立卷

绕，具有布面张力感知和闭环控制、伺服电机独立驱动的大卷装装置。“大卷

装装置”标准规定的内容与其他行业和领域没有直接关系；与现行的国家标准、

行业标准均无交叉、重复关系。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议说明 

本标准项目将提高或增加多项技术指标，以高标准、高起点推动技术革新，促

使大卷装装置的规范化、自动化发展，满足客户的现在及未来的需求。因此，本

标准的制定有利于规范行业合理竞争，引领行业良性发展。本标准为纺织机械领

域织造机械大类中的大卷装装置产品标准，对人体健康及周围环境没有直接的

危害；故建议该标准为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

本标准一经发布，在中国纺织机械协会和全国纺织机械与附件技术委员会标准

化技术委员会协调推进下，有针对性地开展《大卷装装置》的宣贯和集中培训，增强

大卷装装置制造企业实施标准的自觉性。实施日期推荐标准发布6个月后。 

十一、废止现行相关标准的建议 

无。 

十二、其他 

本标准的内容较全面、科学地反映了当前国内“大卷装装置”技术水平；

技术指标合理并具有可操作性以及一定的先进性；标准的编制符合相关要求。

本标准规定的技术指标为国内先进水平。 

纺织行业标准《大卷装装置》制定工作组 

二○二四年四月十八日 
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